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Обозначение Рис.

DRT-0001-150.000 Рис. 1

DRT-0001-150.000-01 Рис. 2

Рис. 2
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DRT-0001-150.000 
Копировал Формат A2

1 *Размеры для справок.
2 Сварка полуавтоматическая.
3 Сварные швы - №1 - см. В, №2 - см. Г,  №3 - см. Д-Д, №4 - Т3- 4 ГОСТ 14771-76, №5, №6 - см.
Е-Е.
4 Сварочная проволока Св-08Г2С.

1 *Sizes for reference.
2 Semi-automatic welding.
3 Welds - №1 - см. В, №2 - Г,  №3 - Д-Д, №4 - Т3- 4 GOST 14771-76, №5, №6 - Е-Е.
4 Welding wire ER 70.


